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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW

V0930V

EHS Turbo Plus™

Linia P498- i linia P494-

PRODUKTY OPIS

P498 & P494-Line EHS Turbo Plus™ Pigmenty i kolory gotowe

P210-982 EHS Turbo Plus™ Utwardzacz - Sredni

P210-983 EHS Turbo Plus™ Utwardzacz do lakieru bezbarwnego EHS
P210-987 EHS Turbo Plus™ Utwardzacz do aplikacji dwu-komponentowe;j
P852-1790 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Bardzo wolny
P852-1792 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Sredni

P852-1794 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Szybki

P275-455 EHS Turbo Plus™ Przyspieszacz

P273-3200 EHS Turbo Plus™ Regulator

P100-2020 Dodatek - Plastyfikator

P565-98 Turbo Plus™ Dodatek — Baza Matujgca

P852-1685 Rozcienczalnik do szybkich napraw

OPIS PRODUKTU

Linia P498- i Linia P494- EHS Turbo Plus™ to system dwusktadnikowych koloréw akrylowych
wszechstronnego zastosowania, stworzony specjalnie do lakierowania pojazdow uzytkowych.

EHS Turbo Plus™ daje powtoki 0 nadzwyczaj wysokim potysku i duzej trwatosci, spetniajace najwyzsze
wymagania operatorow flot pojazdow.

Produkt opracowano zgodnie z ustawg o ograniczeniu emisji Lotnych Zwigzkéw Organicznych. Dzieki
temu, w stanie gotowym do uzycia, nie zawiera on wiecej niz 420 g/l lotnych zwigzkéw organicznych.

Karta Techniczna Produktu
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ Kolory linii P494- i P498- V0930V

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Uwaga! Nie dodawaj rozcienczalnika ponad podane proporcje, aby zapewni¢ zgodnos¢
procesu z dyrektywg ograniczajgcg emisje LZO.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE =
Kolory EHS Turbo Plus™, linie P494- i P498- mozna aplikowa¢ na:
v" Oryginalne powtoki w dobrym stanie, podkfady fabryczne. “
v' Swieze powtoki Turbo Plus™ (suszone na powietrzu przez noc lub wygrzane).
v' Podktady Fastbuild™ linii P540-
v" Podktad Build Primer 2 P540-51*
v" Podktad mokro na mokro HS P565-897 :
v' Podktady epoksydowe linii P580-
v' Transparentny izolator P565-755 t
v" Podktad gruntujacy do przelakierowan linii P595-
v" Podktad Primecoat P565-625
v' Bezchromianowy podkfad wytrawiajacy P565-767
v" Podktady 2K P565-1027/1028 ‘
SZLIFOWANIE m
Jezeli potrzebne jest szlifowanie podtoza, zalecamy uzycie nastepujacych gradacji papieréw:
v" Na mokro P600-P800
v" Na sucho, maszyng P280-P320 m
Dla uzyskania optymalnego wygladu i trwatosci powtoki, EHS Turbo Plus™ nalezy aplikowac na
podkfady 2K Nexa Autocolor. Wiecej informacji o przygotowaniu podtoza podaje karta techniczna Q0100 =
“Przygotowanie powierzchni”.
PROCES o
. Bt
PROCES STANDARDOWY PROCES Z DUZYM WYPELNIENIEM =
Dozowanie wg objetosci: Dozowanie wg objetosci: :
|:| . |:| Kolor linii P498-, P494- 3 jednostki Kolor linii P498-, P494- 4 jednostki
. P210-982/-983 2 jednostki P210-982/-983 2 jednostki
P852-1790/92/94 1 jednostka P852-1790/92/94 1 jednostka w
Zywotno$¢ w 20°C: 2 godziny Zywotno$é w 20°C: 2 godziny h

Lepkos¢ w 20°C: 19-24 s. DIN 4 Lepkos¢ w 20°C: 23-27s.DIN 4
Optymalna temperatura aplikac;ji: 18-25°C
Ustawienia pistoletu: Ustawienia pistoletu:
i)\* Grawitacyjny/ssacy:  1.4-1.8 mm Grawitacyjny/ssacy: 1.8-2.2 mm
Pistolet zasilany mieszanka pod Pistolet zasilany mieszanka pod
HYLP ciSnieniem: 1.0-12 mm cisnieniem: 1.2-14 mm
Cisnienie: maksymalnie 0.675 Bar (10 psi) | Cisnienie: maksymalnie 0.675 Bar (10 psi)
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ Kolory linii P494- i P498- V0930V

PROCES (KONTYNUACJA)

PROCES STANDARDOWY PROCES Z DUZYM WYPELNIENIEM
[ — Nat6z dwie pojedyncze warstwy, dajace Natdz dwie pojedyncze warstwy, dajgce 75-100
50-75 mikrondéw warstwy suchej mikronow warstwy suchej
TRTR Odparowanie miedzy warstwami. Minimum 10-15 minut

Wygrzewanie w temperaturze metalu:

* Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur. W procesie suszenia nalezy
przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by poditoze osiggneto podang temperature. Zalecamy
rozpocza¢ witasciwe wygrzewanie od chwili osiggniecia przez naprawiany element
rekomendowanej temperatury.

40°C 90 minut 40°C 90 minut

50°C 60 minut 50°C 60 minut
% 60°C 30 minut 60°C 30 minut

Dalsza praca: po schtodzeniu elementu Dalsza praca: po schtodzeniu elementu

Suszenie na powietrzu w 20°C

Pytosuchos$¢: 40-60 minut Pytosuchos¢: 40-60 minut

Suchos$¢ w dotyku: 8 godzin Suchos¢ w dotyku: 8 godzin

Ponowna aplikacja: 16 godzin Ponowna aplikacja: 16 godzin

Dalsza praca: 16 godzin Dalsza praca: 16 godzin
v}flg:zjt':vaa Po uptywie zalecanego czasu ,Dalsza praca”.

Karta Techniczna Produktu

Innowacyijne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony do profesjonalnego zastosowania w procesie naprawy samochodow Strona3z7



Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ Kolory linii P494- i P498- V0930V

APLIKACJA DWU-KOMPONENTOWA

Dozowanie wg objetosci:

|:|_|:|_|:| Kolor linii P498-, P494- 1 jednostka
o o P210-987 1 jednostka

Zywotnos$é w 20°C: 2 godziny

Uwaga! Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Lepkosé w 20°C: 19 -24 s. DIN4
S Optymalna temperatura aplikacji: 18-25°C
Ustawienia dyszy: 1.0-1.4 mm
Cisnienie: maksymalnie 0.3-1.0 Bar (5-15 psi)

[COMPLIANT] | ywaga! Uzywaj wytacznie sprzetu zgodnego z normami.

”ﬁ Ustawienia dyszy: 1.6-1.8 mm
m Cisnienie zgonie z zaleceniami procenta sprzetu.
COMPLIANT
| — Natoz dwie pojedyncze warstwy, dajgce 50-75 mikrondw warstwy suche;j

Odparowanie miedzy warstwami. Minimum 10-15 minut

r—

4
*
+ 4

*
+‘1‘+ —F
" ) R
s

41

Wygrzewanie (w temperaturze metalu):
* Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur. W procesie suszenia nalezy
przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podtoze osiggneto podang temperature. Zalecamy

rozpocza¢ wtasciwe wygrzewanie od chwili osiggniecia przez naprawiany element
rekomendowanej temperatury.

% 40°C 90 minut
50°C 60 minut

60°C 30 minut

Karta Techniczna Produktu

Dalsza praca: po schtodzeniu elementu

Suszenie na powietrzu w 20°C

Suchos$¢ w dotyku: 8 godzin
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ Kolory linii P494- i P498- V0930V

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

MIESZANIE KOLOROW

Wszystkie pigmenty nalezy doktadnie wymieszac recznie po otwarciu. Ponadto, przed dozowaniem,
wszystkie pigmenty powinny by¢ mieszane przez 10 minut na mieszalniku oraz, niezaleznie od tego, 2
razy dziennie, rowniez po 10 minut.

SPRAWDZANIE KOLORU
Przed witasciwym lakierowaniem nalezy wykonac¢ probny natrysk dla sprawdzenia doktadnosci
odwzorowania koloru.

INFORMACJE O SPRZECIE DO APLIKACJI

Przy aplikacji produktéw przeznaczonych do lakierowania pojazdéw uzytkowych nalezy stosowac pistolet
HVLP z cisnieniowym system podawania mieszanki. W wypadku stosowania dtugich przewodéw
podajacych mieszanke, nalezy zwiekszy¢ cisnienie).

Zalecane cisnienie:

Cisnienie wylotowe: 0.675 bar (psi)
Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 bar (5-15 psi)

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.
Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.
Przy wygrzewaniu wiekszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez
podtoze wymaganej temperatury.

WYBOR | UZYCIE PRZYSPIESZACZA SCHNIECIA

Aby skroci¢ czasy schniecia, mozna uzy¢ przyspieszacza P275-455, dodajgc go do uprzednio
aktywowanej i rozcienczonej mieszanki. Wiecej informacji podaje karta techniczna W1200V dla produktu
P275-455.

SYSTEM SZYBKICH NAPRAW
Zapoznaj sie ze szczegodtami karty technicznej Z0100V.

WYTYCZNE DO APLIKACJI: MAT, POLYSK JEDWABISTY POLPOLYSK
Poziom potysku jednolitych koloréw EHS Turbo Plus mozna regulowaé poprzez dodanie bazy matujace;j
P565-98 wg ponizszych proporciji:

DO KOLORU
DOCELOWO Czarnego Niebieskiego Czerwonego Zoltego
P498/4 : P565-98  P498/4 z : P565-98  P498/4 : P565-98 P498/4 : P565-98
Pot-potysk 1:0.75 1:1.00 1:1.00 1:0.50
Potysk jedwabisty 1:1.00 1:1.25 1:1.25 1:0.75
Mat 1:1.75 1:1.75 1:1.75 1:1.75

Po dodaniu P565-98 wymieszaj z utwardzaczem i rozcienczalnikiem w proporcji: 4 : 1 : 1.
Wiecej informaciji znajdziesz w karcie technicznej do bazy matujgcej P565-98 W1100.

Karta Techniczna Produktu

Uwaga! P565-98 nalezy doktadnie wymieszac przed uzyciem.

Redukcja poziomu potysku zalezy od koloru, rodzaju podtoza, warunkéw aplikacji i schniecia oraz grubosci
warstwy. Zalecamy wykonanie probki przed wtasciwym lakierowaniem i ewentualng korekte udziatu bazy
matujgcej w mieszance.

Uwaga! Nie przekraczaj maksymalnego udziatu P565-98 w mieszance.
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ Kolory linii P494- i P498- V0930V

OGOLNE UWAGI DO PROCESU (KONTYNUACJA)

APLIKACJA PRZY POMOCY PEDZLA

Naktadanie EHS Turbo Plus™ przy pomocy pedzla wymaga uzycia linii P383 EHS Hi-Gloss 383,
Zastosuj sie do wskazowek karty technicznej produktow z linii P383- V1900V

Zeszlifuj powierzchnie przed pomalowaniem uzywajac Scotch-Brite™ Ultrafine.

UZYCIE UTWARDZACZA P210-983

Jezeli stosujesz utwardzacz P210-983 (przeznaczony do lakieru bezbarwnego EHS Turbo Plus), zwr6¢
uwage, aby czas odparowania miedzy warstwami nie byt dtuzszy niz 40 minut.

Jezeli tak sie zdarzy, odczekaj z natozeniem drugiej warstwy minimum 6 godzin od aplikaciji.

Uwaga! Aplikacja drugiej warstwy w czasie miedzy 40 minutami a 6 godzinami po natozeniu pierwszej
moze spowodowac problemy z przyczepnoscig miedzy warstwami.

LAKIEROWANIE PODLOZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH

W przypadku aplikowania EHS Turbo Plus™ linii P498- i P494- na miekkie lub elastyczne powierzchnie z
tworzyw sztucznych, wymagane jest dodanie Plastyfikatora P100-2020.

Nalezy zastosowac¢ odpowiedni podktad Nexa Autocolor. Aby prawidtowo dobra¢ podktad do powierzchni
przeznaczonej do aplikacji, nalezy zastosowac sie do wskazoéwek karty technicznej Y0100 Lakierowanie
tworzyw sztucznych w CT.

EHS Turbo Plus™ moze by¢ aplikowany na tak przygotowane plastiki po dodaniu P100-2020.

Jezeli jest wymagane zastosowanie procesu z duzym wypetnieniem, przed aplikacjg EHS Turbo Plus™
zastosuj podktad 2K Nexa Autocolor zmieszany z P100-2020 (patrz szczegdtowe wskazowki w karcie
technicznej do W1100)

Plastyfikator P100-2020 powinien by¢ dodawany do EHS Turbo Plus™ w ponizszych proporcjach:

Powierzchnie sztywne:
Uzyj standardowej metody aplikacji EHS Turbo Plus™ dla uzyskania optymalnego potysku.

Powierzchnie elastyczne:

Proporcje:
EHS Turbo Plus™ 5 jednostek
Plastyfikator P100-2020 1 jednostka

Po dodaniu P100-2020 wymieszaj z utwardzaczem i rozcienczalnikiem w zwyktych proporcjach.

Powierzchnie bardzo elastyczne:

Proporcje:
EHS Turbo Plus™ 2 jednostki
Plastyfikator P100-2020 1 jednostka

Po dodaniu P100-2020 wymieszaj z utwardzaczem i rozcienczalnikiem w proporcjach: 4: 1: 1
Uwaga! Dodanie Plastyfikatora P100-2020 wydtuzy ogdlne czasy schniecia EHS Turbo Plus™.

NAKLADANIE KALKOMANII
Zalecamy odczekac, co najmniej siedem dni od naprawy przed naklejeniem kalkomanii.

Karta Techniczna Produktu

TEORETYCZNA WYDAJNOSC
W przyblizeniu 13-14 m2 z jednego litra mieszanki przy 50 ym grubosci suchego filmu i w zaleznosci od
stopnia rozcienczenia mieszanki, przy zatozeniu 100% skutecznosci aplikacji.
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ Kolory linii P494- i P498- V0930V

WAZNE WSKAZOWKI

Nalezy poczekaé¢ do catkowitego stwardnienia powtoki, przed pierwszym umyciem pojazdu.

Moze to zabrac kilka tygodni, jezeli powtoka jest sezonowana w zimnych warunkach lub,
jezeli grubos¢ filmu jest zbyt duza.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB. d) wynosi 420g/I.
Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/l. W zaleznosci od sposobu
zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

UWAGA!

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych.

Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni

to na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci
za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne

i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg
statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od
czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom
wilgotnos$ci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest
podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.
Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13
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